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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia waksinstrukcyjnych nawierzchni uwzginionych w dokumentaciji;:
PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ nr dz. ewid. 1283/20 w miejcowaici Groble w km od 0 + 345,0G- 0 + 584,00 gmina
JEZOWE

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstana jako dokument przetargowy i kontraktowy @ieganiu i realizacji
robdt na drogach krajowych, wojewddzkich, powiatotyymiejskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obitych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t ag@nych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed weniem nasfpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdfokt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudev OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw giwakcyjnych nawierzchnias
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
kationowe emulsjgredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
uptynnione asfaltgrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z ngiszanek mineralno-asfaltowych:
kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5
uptynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96[313
asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96170 [2] zgod, Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C-9427.

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni

Lp. | Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/nf)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2
2 Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno liyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i keeptowane
przez Irzyniera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olieinia jego jakéci.

Lepiszcze naley przechowywa w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczaragazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanpettionowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkéwigiodano dla zbiornikdw stalowych. Emglspazna magazynowaw
opakowaniach transportowych lub stacjonarnych miikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie matosowa zbiornika
walcowego leacego, ze wzgdu na tworzenie gina duej powierzchni cieczy ,kiaucha” asfaltowego zatykajego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngi@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.
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3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotysze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinienawogk sic mozliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
szczotek mechanicznych,

Zaleca si uzycie uradzei dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfanygkonana z twardych elementow
czyszcacych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszgreylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada migkkie elementy czyszaee i shy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,
sprzarek,
zbiornikéw z wod,
szczotek gcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nataizywaé skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadayyposaona w uradzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalgje na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow:
temperatury rozktadanego lepiszcza,
cisnienia lepiszcza w kolektorze,
obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,
predkosci poruszania siskrapiarki,
wysokaici i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienckigolowany termicznie tak, aby byto move zachowanie statej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiaa@ktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewimiozktadanie lepiszcza z toleramej 10% od ilgci zatazonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotgych, posiadagych izolacg termiczr,
zaopatrzonych w ugglzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczoprzad dosfpem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkggh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem,ze nie lgda korodowaty pod wptywem emuls;ji i nieztla powodowalty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone devpozu
emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsici nie wickszej nz 1 nt, a kada przegroda
powinna mi€ wykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornfkizeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny Byczyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-MQQO0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysitniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody paaieiniem. W miejscach trudno deghych naley uzywa¢ szczotek ¢gcznych. W razie
potrzeby, na terenach niezabudowanych, bé&egdaio przed skropieniem warstwa powinna bgzyszczona z kurzu przyyciu
Sprzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona. deli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie
lepiszczem mie nasipi¢ dopiero po wyschrciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierazatmaze byt
wilgotna. Skropienie warstwy me rozpocz¢ si¢ po akceptacji przez myniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni poaibg
skrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno @pstych gcznie (za pomacweza z dysz rozpryskow).
Temperatury lepiszczy powinny réai sic w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatuPZj
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20do40”
2 Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulgjnalezy ogrza do temperatury zapewnigej wymagaa lepkasc.
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Jereli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinyigpozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na czas niegtiny dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowania wody z emulsji.
W zaleznosci od rodzaju uytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godRrzed uteeniem warstwy z mieszanki mineralno-
bitumicznej Wykonawca powinien zabezpietakropior warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezkedny
ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowdagzbbne skropienie warstwy w celu oflenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i ckeaia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna bpparta na atestach producenta z tynyWykonawca powinien kontrolowalla kazdej dostawy
wihasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. WiHciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie
wiasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkasé EmA-94 [5]
2 Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnéei skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podangpsaapwaniu ,,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie oi rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Og6lne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(QWymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0QWymagania ogdine” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektowy, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty kiypozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” kt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 nt_oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyairpolewaniem wogllub wzyciem
Sprzonego powietrza,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze

Cena_1 nf skropienia warstw konstrukcyijnych obejmuie:
dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
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1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetrafilgdw

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnidigN do nawierzchni
drogowych

10.2. Inne dokumenty
~Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepi@DDP do stosowania pismem

GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03
Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &ofed EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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