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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagihnicznej (SST)aswymagania dotyexe wykonania i odbioru robot
zwiazanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nansimwzgtdnionych w dokumentacji;
PRZEBUDOWA DROGI WEWN ETRZNEJ ORAZ PLACU przy budynku OSP Jezowe potaonych na dziatkach
nr ewid. 4253/2 oraz 4254/1 w km 0 + 000,00 do km+0089,60 miejscows® JEZOWE

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstana jako dokument przetargowy i kontraktowy @ieganiu i realizacji
robét na drogach krajowych, wojewoddzkich, powiatolymiejskich i gminnych.

1.3. Zakres robdt obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t aganych z frezowaniem nawierzchni
asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby¢ wykonywane w celu:
uszorstnienia nawierzchni,
profilowania,
napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej powtérne uycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwiaezchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimnokontrolowany proces skrawania gornej warstwy irexehni asfaltowej, bez jej
ogrzania, na oki&ona giebokasé.

1.4.3. Pozostate okrédenia 23 zgodnez obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi

w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbdfokt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotysze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno nasbdéng gtebokas¢.
Frezarka powinna léysterowana elektronicznie i zapewhizchowanie wymaganej rowsed oraz pochyl# poprzecznych i podiunych
powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (napraaéci jezdni) Inzynier maze dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.
Szerokd¢ bebna frezujcego powinna byydobrana zalemie od zakresu robo6t. Przy lokalnych naprawachokzeé bebna mae by
dostosowana do szerakb skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaitej jezdni szeroké bebna skrawajcego powinna
by¢ co najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugsby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni narodki
transportu. Przy frezowaniu warstw asfaltowych fedagkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateigadecyklingu na
goraco w otaczarce, zaleca $iezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhina skrawajcego jest zgodny z
kierunkiem ruchu frezarki. Za zgadhzyniera mae by¢ dopuszczone frezowanie przeciwdie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotow
bebna skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangpafki musa, a poza nimi powinny, ldyzaopatrzone w systemy
odpylania. Za zgadinzyniera mana dopucic¢ frezarki bez tego systemu:
na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
na drogach miejskich, przy matym zakresie robétkovawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighikk watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki,
na whasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
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Transport sfrezowanego materiatu powinied tak zorganizowany, aby zapewmrag frezarki bez postojéw. Materiat me
by¢ wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania rob6t
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-MXQ@O ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentacprojektows i SST.
Jereli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez utnia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinnady
jednorodna, ztgona z niecigtych pazkéw podhwnych lub innych form geometrycznych, gwaraatygh rownac¢, szorstkéd i
estetyczny wygid.
Jezeli ruch drogowy ma hydopuszczony po sfrezowanegéz jezdni, to wowczas, ze wzglow bezpiecazgstwa naley
speini nasgpujace warunki:
nalezy usuryé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,
przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysbkoadtuznych pionowych kraedzi nie mae przekracza40 mm,
przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika ($cieku) dopuszczaswigkszy uskok ni
okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
krawedzie poprzeczne na zaktzenie dnia roboczego powinnydilinowo scicte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeheiznowych, ktére charakteryzugic mak szorstkgcia spowodowasn
polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarefaitas

Frezarka powinnécia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworzc szorstl makrotekstuy powierzchni. Zby skrawajce na
obwodzie bna frezujcego powinny by tak dobrane, aby zapewniegularn, rzezbe powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wigséci podtuwznych i matych kolein lub innych deformacji.zédi
frezowanie obejmie capowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstéeieralna, to frezarka musi bgterowana
elektronicznie wzgldem ustalonego poziomu odniesienia, a szeiokgbna frezujcego nie mee by mniejsza od 1800 mm. zkdi
frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko nascjezdni to frezarka me by¢ sterowana mechanicznie, a wymigbba
skrawajicego powinien b§zaleny od wielkaci robot i zaakceptowany przezzmiera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utazeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych
Do frezowania nalgy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzigm ustalonego poziomu odniesienia, zachaevu;j
spadki poprzeczne i niwetetirogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na gbokas¢ projektowarn z doktadngcia + 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowartiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchnigigbokas¢
okreslona w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych
Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanejimamo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwai¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezayvaa zimno

Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna gstotliwos¢ pomiarow
1 | Réwna¢ podiwna tat, 4-metrovg co 20 metréw

2 | Rbwna¢ poprzeczna tat4-metrovg co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szeroké¢ frezowania co50m

5 | Gkbokai¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.1. ROwnd&¢ nawierzchni
Nieréwndaici powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrove zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny przekracg@anm.
6.2.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powioy¢ zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancgj + 0,5%.
6.2.3. Szeroké¢ frezowania
Szerokdc¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentaciji projektowej z doktadiee + 5 cm.
6.2.4. Gkbokosé frezowania
Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokasci okreslonej w dokumentacii projektowej z doktadiee £ 5 mm.
Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie doty@zwyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzclpnzy naprawach
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kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny bkreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikggh z przygtej
technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosty obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty kiypozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotycyce podstawy ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obepnuj
prace pomiarowe,
oznakowanie robot,
frezowanie,
transport sfrezowanego materiatu,
przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$ennawierzchni planografem i tat

SPORZDZIt; Marek Molter
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