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1 Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
przebudowy i zabezpieczenia przebudowy sieci gazociggowych ktore zostang wykonane w
ramach zadania: ,,Budowa drogi gminnej publicznej ,,Jezowe Zagos$ciniec” w miejscowosci
Jezowe”.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robdt przy
przebudowie i zabezpieczeniu sieci gazowej 1 obejmuja:

v' przebudowe gazociggu,

v zabezpieczenia istniejgcych gazociggow.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami zawartymi w ,, Wymagania ogolne”.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 Materialy

Odcinki sieci nalezy wykonaé¢ zgodnie z wytycznymi projektowania, budowy i wykonania sieci
gazowych z rur PE, zgodnie z wymaganiami norm 1 Standardami Technicznymi IGG (w zakresie
przyjetym przez Polska Spotke Gazownictwa Sp. z 0.0. Oddziat w Tarnowie) oraz wytycznymi
producenta rur i ksztattek do rozprowadzania paliw gazowych.

Rury polietylenowe do budowy gazociggdw do rozprowadzania paliw gazowych nalezy
stosowa¢ rury koloru zottego lub pomaranczowego. Wewngtrzne 1 zewnetrzne powierzchnie rur
powinny by¢ czyste, gtadkie pozbawione rys i1 innych defektow. Konce rur powinny by¢ obciete
prostopadle do osi 1 zaslepione na koncach zaslepkami o odpowiedniej S$rednicy celem
zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami. Gazociag z polietylenu nalezy wykonywaé z rur i
armatury przeznaczonych do transportu gazu ziemnego, zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w
Polskich Normach dotyczacych systemow dostaw gazu oraz systeméw przewodow rurowych z
tworzyw sztucznych do przesylania paliw gazowych. W gazociaggu wykonanym z polietylenu
maksymalne ci$nienie robocze (MOP) nie moze przekracza¢ 1,0 MPa, a ci$nienie krytyczne
szybkiej propagacji pgknig¢, uwzgledniajac minimalng temperature ich pracy, powinno by¢ nie
mniejsze niz 1,67 maksymalnego cisnienia roboczego (MOP).

Gazociag z polietylenu nalezy wykonywac z rur i armatury przeznaczonych do transportu gazu
ziemnego, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Polskich Normach dotyczacych systemow
dostaw gazu oraz systemow przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw



gazowych zgodnie z:

PN-EN 1555-2:2012 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych — Polietylen (PE) - Cz¢$¢ 2: Rury,

PN-EN 1555-3+A1:2013-05 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
przesyltania paliw gazowych — Polietylen (PE) - Czg$¢ 3: Ksztattki,

PN-EN 1555-4:2012 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych — Polietylen (PE) - Cz¢$¢ 4: Armatura,

PN-EN 1555-5:2012 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania
paliw gazowych — Polietylen (PE) - Cz¢$¢ 5: Przydatnos¢ do stosowania w systemie,

PN-EN 12007-2:2013-02 Systemy dostawy gazu — Rurociggi o maksymalnym cisnieniu
roboczym do 16 bar wiacznie — Cze$¢ 2: Szczegdtowe zalecenia funkcjonalne dotyczace
polietylenu,

ST-IGG-0301:2012 Proéby cisnieniowe gazociagow z PE o maksymalnym ci$nieniu
roboczym do 0,5 MPa wilacznie,

ST-IGG-1101:2011 Potaczenia PE/stal dla gazu ziemnego wraz ze stalowymi elementami do
wlaczen oraz elementami do przytaczen.

Do budowy sieci uzyé:

rur polietylenowych zgodnych z wymaganiami norm i Standardow Technicznych przyjetymi
przez Polska Spotke Gazownictwa Sp. z 0.0

gazociagi do dn 63 mm wilacznie — nalezy budowac¢ z polietylenu klasy PE 100 SDR 11 -
rury lite w kolorze pomaranczowym lub ciemnozottym, dopuszcza si¢ rowniez stosowanie
rur dwuwarstwowych klasy PE 100 RC SDR 11; tj. rury czarne z 10 % warstwa
wspotwytlaczang zewngtrzng w kolorze pomaranczowym lub ciemnozéitym,

gazociagi powyzej dn 63 mm — nalezy budowac z polietylenu klasy PE 100 SDR 17- rury lite
w kolorze pomaranczowym lub ciemnozottym, dopuszcza si¢ roéwniez stosowanie rur
dwuwarstwowych klasy PE 100 RC SDR17; tj. rury czarne z 10 % warstwg wspolwyttaczang
zewngtrzng w kolorze pomaranczowym lub ciemnozéitym,

gazociagi podwyzszonego $/c o MOP do 1,0 MPa — nalezy budowac¢ z polietylenu klasy PE
100 SDR 11 - rury lite w kolorze pomaranczowym lub ciemnozottym, dopuszcza si¢ rowniez
stosowanie rur dwuwarstwowych klasy PE 100 RC SDR 11; tj. rury czarne z 10 % warstwa
wspotwytlaczang zewngtrzng w kolorze pomaranczowym lub ciemnozéitym,

kadtub armatury z PE 1 jej kielichy lub bose konce lub kielichy zgrzewane elektrooporowo
powinny mie¢ wytrzymato$¢ cisnieniowa, co najmniej taka jak rura, z ktorg majg byc
zgrzane.

wspolczynnik bezpieczenstwa ¢ (odwrotno$¢ wspoétczynnika projektowego, ktory wynosi
0,5) dla rur, ksztattek i armatury przeznaczonych do przesytania paliw gazowych powinien
wynosi¢ ¢ =2 (1/0,5) lub wigce;.

pozostate wymagania okre$laja Polskie Normy i Standardy Techniczne IGG (w zakresie
przyjetym przez Polska Spotke Gazownictwa Sp. z 0.0.).

dla rur PE 100 RC: niezaleznie od pozostatych wymogoéw rury warstwowe winny posiadac
certyfikat zgodny ze specyfikacja techniczng PAS 1075, potwierdzajacy wyniki testow
(badan wyrobu a nie surowca w niezaleznym Instytucie):

o Test karbu (Notch Test) - wg PN EN ISO 13479. Probka powinna wytrzymac bez
uszkodzenia okres > 8760 h,

o Test FNCT (Full Notch Creep Test) - wg ISO 16770. Probka powinna wytrzymac
bez uszkodzenia okres > 8760 h,

o Test na obcigzenia punktowe wg dr Hessela. Probka powinna wytrzymac bez
uszkodzenia okres > 8760 h. Poza certyfikatem zgodnosci z PAS 1075,
wymagana jest deklaracja zgodno$ci do normy PN EN 1555-1 i PN EN 1555-2,
na podstawie Certyfikatu Zgodno$ci z Norma wydanego przez uprawniong
instytucj¢ zewnetrzng (np. ZETOM, INIG). Rury powinny pochodzi¢ od jednego



producenta posiadajacego zintegrowany system zarzadzania jako$cig i
srodowiskiem wedlug norm ISO 9001 1 ISO 14001, z poswiadczeniem wdrozenia
przez certyfikat niezaleznej instytucji.

Gazociagi
wykona¢ z rur polietylenowych SDRI11, SDR17 klasy PE100 zgodnie z norma

PN-EN 1555-1:2012, PN-EN 1555-2:2012 — Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw

sztucznych do przesylania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cz. 1: Wymagania og6lne, Cz. 2:

Rury.

Wszystkie rury uzyte do budowy winny by¢ oznakowane w sposéb czytelny i trwaty, poprzez

nadruk lub wytloczenie w kolorach kontrastujagcych z ttem tj. na powierzchni powinien

znajdowac si¢ napis zawierajacy podstawowe informacje niezbedne dla identyfikacji rury., w

odstepach, co Im.

Oznakowanie winno zawiera¢ nastepujgce informacje:

= Numer normy systemowej (EN 1555),

= Nazwg i/lub znak handlowy producenta,

= Oznaczenie $rednicy i grubosci $cianki lub SDR,

= Stopien tolerancji (dotyczy jedynie rur o dn>280 mm)

= Material i jego klase,

= Informacje producenta (w celu zapewnienia identyfikalnos$ci nalezy poda¢ okres produkeji z
doktadnos$cia do roku i miesigca w postaci cyfr lub kodu),

= Przesylany ptyn, (GAZ),

= Grupa wskaznika ptynigcia MFR.

Ksztaltki PE

Projektowane odcinki przewodow polietylenowych sieci gazowej powinny by¢ laczone za
pomoca ksztattek wykonanych z PE dla medidow palnych i1 odpowiada¢ normie
PN-EN 1555-3+A1:2013-05

Ksztaltki powinny posiada¢ oznakowanie w materiale w sposéb nie inicjujacy uszkodzen lub na
nalepkach w formie kodu paskowego, okreslajace nastepujace dane:

= skrot nazwy producenta,

= $rednica nominalna i grubos$¢ $cianki,

= szereg SDR,

= klasa polietylenu,

= wyraz, GAZ”,

= ci$nienie robocze,

* numer normy, aprobaty technicznej lub innego dokumentu normatywnego,

= data produkcji.

Armatura, zespoly zaporowo upustowe i izolacje

Zespoly zaporowo upustowe odcinajace wykona¢ zgodnie z rysunkiem szczegdétowym
zawartymi w dokumentacji projektowej. Jako elementy odcinajace zastosowaé gazowe
migkkouszczelniajace zasuwy klinowe z kru¢cami PE do zgrzewania z rurami PE, zasuwe(y)
wyposazony w teleskopowe przedtuzki trzpieni (kolumna), ktéry nalezy wyprowadzi¢ do
skrzynek zeliwnych na poziomie terenu. Zasuwe¢ odcinajacy montowac zgodnie z instrukcja
podang przez producenta.

Odcinki rur przy wydmuchach wykona¢ z rur stalowych bez szwu zgodnie =z
PN-EN 10208-1:2000.

Jako kurki upustowe w zespotach zaporowo-upustowych zastosowac gazowe kurki sferyczne
przeznaczone do spawania, rodzimej produkcji np. GAZOMET-Rawicz, ZAWGAZ-Poznan.
Kurki upustowe wyprowadzi¢ nalezy do skrzynek zeliwnych na poziomie terenu



Przewody gazowe stalowe uktadane w ziemi - odcinki rur stalowych przy wydmuchach wykonaé

z rury stalowych przewodowych bez szwu dla mediow palnych — materiat stal L290ONB zgodnie

z PN-EN 10208-1,2.

Odcinki rur stalowych przy wydmuchach zabezpieczy¢ powtoke przeciwkorozyjna, wykonaé

tasmowa powtoka przeciwkorozyjng w klasie izolacji B30 zgodnie z PN-EN 12068 i DIN 30672.

Stalowe odcinki rur przy wydmuchach ukladu odcinajacego zaizolowa¢ antykorozyjnie za

pomocg zestawu izolacyjnego firmy ALTENE (dystrybutor ATAGOR-Krakow), ztozonego z:

= podkiadu gruntujacego SERWIVRAP Primet AB,

= tasmy ochronnej SERWIVRAP R30A - nakladka 1x z zakladka 50% (tasma o szeroko$ci
50mm naktadana recznie)

Przed natozeniem izolacji z tasm samoprzylepnych POLYKEN wtlasciwie nalezy przygotowaé
powierzchni¢ rury oczy$ci¢ powierzchni¢ rury z rdzy i blota (przez zastosowanie szczotek
obrotowych lub piaskowanie), nastgpnie powierzchni¢ nalezy odttusci¢. Preparat PRIMER przed
natozeniem na rury doktadnie wymieszaé, po natozeniu odczeka¢ do pylosuchosci, nastepnie
zastosowac tasmy POLYKEN naktada¢ je z wtasciwym naprezeniem wstepnym.

Tasme nalezy nawija¢ ,,na zakladke” 50%., powierzchnia izolacji powinna by¢ gladka, bez
pecherzy i kieszeni powietrznych, utozenie zaktadek tasm powinno by¢ réwne.

Technologia prowadzenia prac izolacyjnych winna by¢ uzgodniona w Zaktadzie Gazowniczym.
Zestaw izolacyjny winien posiada¢ aktualny atest IGNiG Krakéw. Gwinty $rub 1 polaczen
posmarowac¢ smarem statym.

Pod uktad odcinajacy podziemny utozy¢ fundament betonowy wg. Rysunku szczegdtowego.

Potaczenia rur stalowych przy wydmuchach z PE wykona¢ przy uzyciu ksztattek przejsciowych
PE/STAL przeznaczonych do laczenia gazociaggéw wykonanych z rur polietylenowych z
gazociggami wykonanymi z rur stalowych. Zastosowa¢ potaczenie PE/Stal przeznaczonych do
stosowania w sieciach dystrybucyjnych i rozdzielczych gazu $redniego cis$nienia z rur PE 100,
typoszeregu SDR 11.

Armatura zaporowa i upustowa stosowana do budowy sieci gazowej powinna spetnia¢ takze

wymagania okre§lone w Polskich Normach dotyczacych armatury przemystowej zgodnie z:

v' PN-EN 1503-1:2003 Armatura przemystowa — Materiaty na kadtuby, pokrywy i zaslepki —
Czes¢ 1: Stale okreslone w normach europejskich,

v" PN-EN 1983:2008 Armatura przemystowa — Kurki kulowe,

v' PN-EN 1984:2002 Armatura przemyslowa — Zasuwy stalowe i staliwne,

v' PN-EN 12266-1:2012E Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czg$¢ 1:
Proby cisnieniowe, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania obowigzkowe,

v' PN-EN 12266-2:2012E Armatura przemystowa - Badania armatury metalowej - Czg$¢ 2:
Badania, procedury badawcze i kryteria odbioru - Wymagania dodatkowe,

v PN-EN 12516-2:2009E Armatura przemystowa - Wytrzymato$¢ obudowy - Cze$¢ 2:
Metoda obliczeniowa dla obudéw stalowych.

3 Sprzet
Warunki ogélne sprzetu — zgodnie z specyfikacja ,, Wymagania ogolne”.

3.1 Sprzet do wykonania robét:

koparko-tadowarka,

pita spalinowa do cigcia, nawie. 11kW
prosciarka do rur PE

samochdd dostawczy do 0,9t

AN NN



zuraw samochodowy 5-6t

samochdod samowytadowczy pow.5-10t,

samochod skrzyn. Pow. 5-10t

sprezarka pow.przew.spalin 4-5m3/min.

ubijak spalinowy 200kg

ucinarka rolkowa

zespol pradotworczy 1-faz. przenosny 2,5 kVA,
zrywarka przyczepna

zgrzewarka do rur PE do zgrzewania elektrooporowego
zgrzewarka do rur PE do zgrzewania doczotowego

AN N N N N N N SN

4 Transport

Warunki og6lne transportu - zgodnie z specyfikacja ,, Wymagania ogdlne”.

Zatadunek 1 transport rur i armatury powinien odbywaé si¢ w sposob uniemozliwiajacy
skrzywienie czy tez innego rodzaju uszkodzenie rur. Rury nalezy utozy¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunku, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas
transportu.

Przy tadowaniu i przewozie rur na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
aktualnie obowigzujacych w publicznym transporcie drogowym i kolejowym. Wytadunek rur
powinien odbywaé si¢ z zachowaniem wszelkich §rodkow ostroznos$ci uniemozliwiajacych
uszkodzenie rur. Rur nie wolno zrzuca¢ ze $rodkéw transportowych lecz roztadowaé po
pochytach legarach. Przy wytadunku rur o powtokach chronigcych przed korozja nie nalezy
naktada¢ na nie tancuchéw lub lin stalowych. Przy przetaczaniu rur nie nalezy uzywac dragdéw
zelaznych.

Armature gazociggu nalezy przewozi¢ zakrytymi srodkami transportu oraz zabezpieczy¢ przed
przemieszczaniem sig.

5 Wykonanie roboét

Ogolne zasady wykonania robot - zgodnie z specyfikacja ,,Wymagania ogdlne”.

Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢, czy nie maja one widocznych uszkodzen
powstalych w czasie transportu i sktadowania. Ponadto rury nalezy starannie oczysci¢, zwracajac
szczeg6lng uwage na bose konce rur. Rury uszkodzone nalezy usung¢ i zmagazynowaé poza
strefag montazowa.

Niedopuszczalne jest wrzucanie rur do wykopu.

Kazda rura powinna by¢ utozona zgodnie z projektowana osig i spadkiem przewodu oraz $cisle
przylega¢ do podtoza na calej swej dtugosci.

5.1 Opis sposobu wykonania zabezpieczen

Zabezpieczenie skrzyzowan oraz przebudowa sieci gazowej powinno by¢ wykonywane przez
przeszkolonych pracownikéw, a ich realizacja nadzorowana w sposob ciagly przez nadzor
techniczny.

Nalezy zachowac istniejagce min. przykrycie, oznakowanie sieci gazowej (stupki znacznikowe,
tabliczki). Skrzynki uliczne (od armatury i itp.) dostosowa¢ do projektowanej niwelety terenu W
miejscach, gdzie istniejacy teren bedzie obnizany lub podwyzszany, nalezy dokona¢ ewentualnej
przebudowy sieci gazowej polegajacej na jej zaglebieniu tak, aby zachowaé przykrycie na
poziomie ok. 1,0m.



Rury uktada¢ z przykryciem do wierzchu rury ostonowej poza drogami min. 0,80m, pod drogami
min.1,0m i pod dnem rowu min. 0,5m

Rury PE nalezy laczy¢ ze soba metoda zgrzewania elektrooporowego do S$rednicy PE dn63
(wlacznie), powyzej tej srednicy metodg zgrzewania doczotowego.

Wykop dla utozenia rur wykona¢ o min. szerokosci d + 25 cm, lecz nie mniej niz 40cm. W
sasiedztwie uzbrojenia podziemnego roboty ziemne wykonywaé recznie z zachowaniem
szczegoblnej ostroznosci przy kablach elektroenergetycznych. Wykopy o glebokosci ponizej 1 m
nalezy zabezpieczy¢ przed obsuni¢ciem, stosujagc umocnienia. Wykopy na trasie gazociagu
oznakowac i zabezpieczy¢ przez mozliwoscia wypadku.

Zaleca si¢ wykonywanie sieci przy sprzyjajacych warunkach pogodowych.

Gazocigg moze by¢ utozony na wyréwnanym dnie wykopu pozbawionym kamieni, gruzu,
ostrych 1 twardych elementéw; w przypadku niemozliwosci spetnienia tych warunkéw gazociag
nalezy utozy¢ na 1020 cm podsypce piaskowej. Zasypanie gazociagu nalezy wykonaé ziemig z
wykopow 1 zagesci¢ ubijakami rgcznymi. Po zakonczeniu prac ziemnych teren przywroci¢ do
stanu pierwotnego.

Nad gazociggiem w odlegtosci 30 cm nalezy utozy¢ taSme ostrzegawcza z tworzywa sztucznego
w celu zabezpieczenia gazociagu przed uszkodzeniem mechanicznym.

W czasie wykonywania przebudowy 1 wymiany odcinkdéw sieci nalezy zwroci¢ szczego6lng
uwage na ewentualne skrzyzowania projektowanych odcinkdéw gazociggu z istniejacym i
projektowanym uzbrojeniem podziemnym terenu.

Skrzyzowania gazociggow z przeszkodami terenowymi oraz istniejagcym uzbrojeniem
podziemnym nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem oraz wymaganiami Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ sieci gazowe 1 ich usytuowanie (Dz. U. 2013 1. poz. 640).

Ponizej podano zalecane przez Polska Spotke Gazownictwa Sp. z 0.0. w Warszawie Oddzial w
Tarnowie wymagania dotyczace podziemnych skrzyzowan gazociggow z polietylenu z
przeszkodami terenowymi tj. drogami, rurociggami w tym kanalizacyjnymi i cieptowniczymi,
liniami elektroenergetycznymi napowietrznymi, liniami kablowymi elektroenergetycznymi i
sygnalizacyjnymi oraz liniami telekomunikacyjnymi napowietrznymi i kablowymi.

Odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig zewnetrzng $cianki gazociggu i1 skrajnymi elementami
uzbrojenia terenu powinna wynosi¢ nie mniej niz 40 cm, a przy skrzyzowaniach — nie mniej niz
20 cm.

Skrzyzowania nalezy wykonywa¢ po uprzednim zawiadomieniu uzytkownika danej przeszkody
oraz przy jego udziale, jezeli jest to wymagane w pozwoleniu na budowe.

5.2 Skrzyzowania z drogami

Odcinki sieci pod drogg nalezy wykona¢ w rurach ostonowych w celu zabezpieczenia gazociggu
przed odksztalceniami spowodowanymi obcigzeniami pionowymi od ruchu pojazdow
drogowych. Rura ostonowa powinna by¢ min. dwie dymensje wigksza od rury przewodowe]
jednak nie mniejsza niz Dn 90 oraz wychodzi¢ co najmniej po 1,0 metra poza skrajni¢ drogi czy
rowu.

Centryczne potozenie rury przewodowej w rurze ostonowej zapewni¢ poprzez zastosowanie
elementéw dystansowych np. ($lizgi) plozy np. firmy Integra montowanych na rurze
przewodowej w odleglosciach migdzy ptozami max. co 1,5m oraz montujac w odlegtosci 0,15m
od poczatku 1 konca rury ostonowej podwojny rzad ptdéz zgodnie z wytycznymi producenta.

Rura ostonowa nie moze by¢ uszczelniona na koncéwkach manszetami oraz nie nalezy jej
uszczelnia¢ piankg poliuretanowa, przestrzen pomig¢dzy rurg przewodowa a ostonowa uszczelni¢
piaskiem zgodnie z wymogami Operatora sieci.

Do budowy i zabezpieczen skrzyzowan istniejacych gazociggéw z droga nalezy stosowaé rury



przewodowe i ostonowe z klasy PE 100
v' typoszereg PE 100 SDR11 — przewodowe wg normy PN-EN 1555-2:2012;
v typoszereg PE 100 SDR17,6 - ostonowe wg normy PN-EN 1555-2:2012;

Wszystkie drogi kotowe, ktore ze wzgleddéw technicznych lub organizacji ruchu nie mogg by¢
rozkopane na czas ukltadania gazociagu, nalezy przekracza¢ z zastosowaniem technik bez
wykopowych w rurach ostonowych lub przepustowych. Rury ostonowe lub przepustowe w
zalezno$ci od metody przejécia przez droge nalezy umieszcza¢ metoda przewiertu lub przecisku
(sterowanego poziomego). Sposoéb wykonania przekroczenia drogi nalezy zaprojektowaé na
podstawie wydanych warunkéw 1 uzgodni¢ z wlasciwym zarzadca drogi (pasa drogowego). W
przypadku przekraczania drogi metoda przekopu zaleca si¢ uktadanie gazociggu w rurze
ostonowej. Odleglo$¢ pionowa mierzona od gornej tworzacej rury ostonowej lub gazociagu w
przypadku braku rury ostonowej do powierzchni jezdni powinna wynosi¢ nie mniej niz 1 m
niezaleznie od rodzaju drogi (przy czym nie mniej niz 0,5 m od spodu konstrukcji nawierzchni
drogi). Zarzadca drogi moze ustanowi¢ w uzasadnionym przypadku wigksza odleglosc.
Odlegtos¢ pionowa od rury ostonowej lub w przypadku jej braku od gazociagu do dna rowu
przydroznego powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,5 m. Dhugos$¢ rury ostonowej powinna by¢ suma
szerokosci przekroczenia i odcinkow wystgpujacych po obu stronach drogi poza podstawe
nasypu lub poczatek skarpy wykopu na takg odlegtos¢, aby nie uszkodzi¢ nasypéw 1 skarp, lub
wedhug indywidualnych uzgodnien z zarzadca drogi. Kat skrzyzowania przekroczenia drogi
gazociggiem powinien by¢ zblizony do 90°, lecz nie mniej niz 60°.

5.3 Skrzyzowania z rurociggami (woda, ks, kd, ciepto,
gaz etc.)

Skrzyzowania gazociggdéw z rurociggami wody, gazu, kanalizacji sanitarnej i deszczowej, sieci
cieptowniczej 1 innymi nalezy projektowa¢ 1 wykonywa¢ w sposob zapewniajacy
bezpieczenstwo uzytkowania gazociggu positkujac si¢ warunkami technicznymi wydanymi
przez wlascicieli tej infrastruktury oraz zapisami wycofanej normy PN-91/M-34501 lub normy ja
zastepujacej. Nalezy zachowa¢ wymagane odleglosci poziome i pionowe od innej infrastruktury
podziemnej

Skrzyzowania z kanalizacja sanitarng i deszczowg oraz rurociggami ci$nieniowymi (woda, gaz,
rurociagi cieplownicze) jesli zachowane sa odleglosci podstawowe przejscia (w pionie)
okreslone j/w. wykonywa¢ bez dodatkowego zabezpieczenia, jedynie w przypadku kanalizacji
sanitarnej majacej polaczenia z budynkami (do studzienek ulicznych) w uzasadnionych
przypadkach dopuszcza si¢ stosowanie rur ochronnych, majgcych za zadanie zabezpieczenie
przed ewentualnymi wyciekami gazu.

Dodatkowo dla zwigkszenia bezpieczenstwa funkcjonowania sieci gazowej, jezeli istnieja
techniczne mozliwosci, nalezy unika¢ polaczen rur przewodowych PE w rejonie skrzyzowan z
innym w/w uzbrojeniem podziemnym w odlegtosci mniejszej niz 1,5 m, mierzac prostopadle do
osi skrzyzowania. Zaleca si¢ stosowa¢ kat skrzyzowania z rurociggami nie mniejszy niz 60
stopni.

W  przypadkach gdy odleglos¢ pionowa miedzy gazociggiem a cieptociagiem z rur
preizolowanych jest mniejsza niz 0,2 m lub gdy odlegto$¢ miedzy gazociggiem a kanatem co. nie
przekracza 0,4 m, nalezy gazociag zabezpieczyC termicznie, np. umieszczajagc go w rurze
ostonowej stalowej z ulozong wewnatrz lub na zewnatrz izolacja termiczng o grubosci od 7 do
10 cm. Dotyczy to sieci co. kanatowych. Nowe sieci cieplne wykonywane jako spawane stalowe
preizolowane traktujemy jak rurociggi cisnieniowe.



5.4 Skrzyzowania z elektroenergetycznymi liniami
kablowymi

W przypadku uktadania gazociggéw pod kablowymi liniami elektroenergetycznymi utozonymi
w ziemi nalezy wykonaé zabezpieczenia kabli przed osiadaniem, zwisem, osuwaniem, itp. na
catej szerokosci wykopu pod gazocigg. Nalezy je zabezpieczy¢ rurami oslonowymi
dwudzielnymi np. typu AROT do zastosowan energetycznych. Zabezpieczenia te podlegaja
odbiorom przez wiascicieli kabli.

Odleglos¢ pionowa pomiedzy zewnetrznymi $ciankami gazociagu i kabla powinna wynosi¢ nie
mniej niz 0,2 m.

Kat skrzyzowania winien by¢ zgodny z wymaganiami wiascicieli kabli i wynosi¢ min 20°.
Zaleca si¢ kat skrzyzowania nie mniejszy niz 60°.

5.5 Likwidacja kolizyjnych (unieczynnionych) odcinkéw
sieci

Unieczynnione (wypiete) rurociggi z ukladu czynnych sieci przewidziano do likwidacji.
Proponuj¢ si¢ likwidacje¢ przez zdemontowanie rur lub unieczynnienie przez zamulenie.
Gazociagi przed zamuleniem winne by¢ przedmuchane gazem obojetnym.

Likwidacje¢ wytaczonych z eksploatacji odcinkow sieci przeprowadzi¢ przez porozpinanie
gazociggu na krétkie odcinki o dlugosci max. do 30m, a po zamuleniu piaskiem, zaczopowane
koncowek rur korkami z betonu C12/15 na dtugosci min. 1,0m.

5.6 Opis sposobu wykonania zabezpieczen gazociggu
w/c DN200

W miejscu skrzyzowania projektowanej drogi z gazociggiem wysokiego cisnienia Dn 200 stal

nalezy ulozy¢ zbrojone

Zgodnie z warunkami technicznymi dot. zabezpieczenia sieci gazowe] wysokiego cisnienia w

zwigzku z budowg drogi nalezy:

v' nad gazociggiem Dn200 pod jezdnig drogi ulozy¢ zbrojone ptyt betonowe, przewidziano
zastosowac prefabrykowane ptyty drogowe pelne (typu MON) o wym. 300x150x18 cm,
wykonane z betonu klasy B30(C25/30), podwojnie zbrojone drutem o fi 8 oraz fi 12,
wykonane wedlug normy PN EN 13369:2005. Ptyty drogowe musza posiadamy
APROBATE TECHNICZNA wydang przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

v" nad gazociagiem pod jezdni¢ drogi nalezy utozy¢ ptyty tak aby odlegto$¢ poza skrajnie
jezdni wynosita min 0.5 m na stron¢ oraz poza o$ gazociggu min po 1,5 m na strong.

V' plyty nalezy ulozy¢ stycznie jedna obok drugiej na podsypce z piasku tak. aby zachowaé
odlegtos¢ pionowa, wynoszaca co najmniej 0.5 m od goérnej Scianki gazociggu i co
najmniej 0.2 m od dna rowu.

v' odlegto$¢ pionowa mierzona od dna rowu do zewnetrzne] $cianki gazociggu nie moze by¢
mniejsza niz 0.5 m,

v' odlegto$¢ pionowa mierzona od gornej powierzchni gazociggu do powierzchni jezdni
powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,0 m. a do dolnej warstwy umocnienia drogi nie mniej niz
0,5 m.

5.7 Trasa sieci i technologia wykonania

Gazociagg powinien odpowiada¢ warunkom technicznym zawartym w Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ sieci gazowe (Dz.U.2013, poz. 640) oraz powinny uwzglednia¢ Standardy
Techniczne IGG (w zakresie przyjetym przez Polska Spotke Gazownictwa Sp. z 0.0.)



Zmiany kierunku trasy gazociggu mozna dokona¢ przy pomocy kolan, tukéw, trojnikow, itp. lub
przy wykorzystaniu termoplastycznych wiasciwosci z rur PE stosujac nastgpujace promienie

giecia:
Temperatura otoczenia +20°C +10°C 0°C
Minimalny promien gigcia 20d 35d 50d

d-$rednica rury

Dla gazociaggéw ukladanych w ziemi i nad ziemig powinny by¢ wyznaczone, na okres
eksploatacji gazociggu, strefy kontrolowane, ktérych linia $rodkowa pokrywa si¢ z osig
gazociagu.
W strefach kontrolowanych nie nalezy wznosi¢ budynkéw, urzadzaé stalych sktadow i1
magazynow, sadzi¢ drzew oraz nie powinna by¢ podejmowana zadna dzialalno$¢ mogaca
zagrozi¢ trwalo$ci gazociggu podczas jego eksploatacji.
Szerokos$¢ stref kontrolowanych, ktoérych linia sSrodkowa pokrywa si¢ z osig gazociagu, powinna
wynosi¢: dla gazociggéw uktadane w ziemi o maksymalnym ci§nieniu roboczym (MOP):
v' do 0,5MPa wigcznie - 1,0m;
v' powyzej 0,5MPa do 1,6MPa wiacznie - 2,0 m;
V' powyzej 1,6MPa oraz o $rednicy:

o do Dnl150 wiacznie - 4,0 m,

o powyzej Dn150 do Dn300 wiacznie - 6,0m,

o powyzej Dn300 do Dn500 wiacznie - 8,0m,

o powyzej Dn500 - 12,0m.

Skrzyzowania gazociggéw z istniejagcym uzbrojeniem terenu powinny by¢ zgodne z
PN-91/M-34501 .
Wymiang¢ odcinka sieci nalezy wykona¢ zgodnie z warunkami technicznymi dostawy gazu.

Prace zwigzane z taczeniem rur polietylenowych moga by¢ wykonywane przez osoby
posiadajace kwalifikacje zgrzewacza tworzyw sztucznych, poswiadczone egzaminem po
ukonczeniu specjalistycznego kursu, obejmujacego zagadnienia teoretyczne i praktyczne
montazu rur z PE.

Przed przystgpieniem do taczenia rur, wykonawca winien opracowaé karte technologiczng
zgrzewania i uzgodnic ja z Uzytkownikiem sieci.

Zgrzewanie rur nie powinno by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nizszej niz 268°K
(-5°C) oraz podczas mgly niezaleznie od temperatury otoczenia. W czasie opaddéw
atmosferycznych lub wiatrow przekraczajagcych 10m/s powinny by¢ stosowane namioty
ochronne. Polaczenie rur PE z rurami stalowymi lub armaturg powinny by¢ wykonane w
pomieszczeniu warsztatowym.

Przebieg gazociagu powinien by¢ zgodny z planem sytuacyjnym, przy czym nalezy zachowaé
odlegtosci minimalne od budynkéw oraz innych obiektow i instalacji jak podano w tabeli
niniejszego opracowania.

Jednym z warunkéw dopuszczajacym gazocigg do eksploatacji jest pozytywny wynik proby
szczelno$ci, ktorg nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja PSG Sp.zo.0. Przed
przystapieniem do gltownej proby gazociagu nalezy dokona¢ jego przedmuchania spr¢zonym
powietrzem w celu usunigcia ewentualnych zanieczyszczen statych 1 wody.

Odcinki sieci gazowej nalezy poddaé probie ci$nieniowej poprzez napelnienie go sprezonym
powietrzem lub gazem obojetnym o cisnieniu 0.4 MPa. Wykryte ewentualne nieszczelnosci
nalezy usung¢ poprzez wycigcie nieszczelnego potaczenia i wykonanie go ponownie. Gazociag
nalezy uktada¢ na glebokosci ok. 1,1 metr. Przy przekraczaniu rowdéw melioracyjnych i ciekow
wodnych, przykrycie rurociggu pod dnem rowu, cieku wodnego winno wynosi¢ nie mniej niz




0,50 metra. Dno wykopu powinno by¢ réwne a w terenie skalistym podsypane piaskiem. W
czasie opuszczania do wykopu przewodu nalezy uwaza¢ aby nie nastgpito zbyt duze ugigcie
rurociggu. Ponadto nalezy zwr6ci¢ uwage aby gazocigg na catej dlugosci przylegat do dna
wykopu. Przy wykonywaniu zasypu przewodu nalezy zwrdci¢ uwage, aby pierwsza warstwa
zasypu nie zawierata kamieni, zbitych grud ziemi, itp. mogacych uszkodzi¢ izolacj¢. Po
zasypaniu pierwszej warstwy zasypu nalezy utozy¢ tasme sygnalizacyjng koloru zoéttego.
Pozostaty zasyp wykona¢ warstwami o grubosci 20 cm przy czym kazda z warstw powinna by¢
ubita.

Catos¢ robdt ziemnych przy budowie gazociggéw winna by¢ wykonana zgodnie z PN/B-060050.
W czasie prowadzenia robdt przekopowych przez droge nalezy ustawi¢ na drodze znaki
informacyjne i ostrzegawcze , zgodnie z instrukcjg K-20 Ministerstwa Komunikacji a w porze
nocnej odpowiednie miejsca nalezy oswietlic.

Probe szczelno$ci przeprowadzi¢ komisyjnie w obecno$ci przedstawiciela wykonawcy,
inspektora nadzoru 1 dostawcy gazu; uzyskac¢ protokot odbioru.

Po wykonaniu préb gazociag nalezy odpowietrzy¢ i przekaza¢ do eksploatacji. Odpowietrzenie i
uruchomienie sieci zgodnie z obowigzujacymi przepisami wykonane zostanie przez dostawce
gazu.

5.8 Montaz gazociagu

Laczenie rur i1 ksztattek polietylenowych nalezy wykona¢ wg technologii przewidzianych dla
sieci gazowych. W trakcie prac montazowych nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na warunki
atmosferyczne, stosujagc w miare potrzeb ostony lub przerwy w pracy.

Technologia Iaczenia rur i ksztattek polietylenowych o projektowanych $rednicach przewiduje
dwie metody:

v zgrzewanie doczotowe

v elektrooporowe dla $rednic zewnetrznych < PE ¢63mm

Potaczenia zgrzewane powinny spetnia¢ wymagania okreslone w Polskich Normach. Przy
montazu gazociggu z rur PE dokladnie przestrzega¢ instrukcji montazu dostarczonej przez
dostawce rur.

Zgrzewanie wymaga przestrzegania wyznaczonych dla danego tworzywa i faczonych elementéw
odpowiednich warunkéw:

v" odpowiednia temperatura faczonych elementoéw (temperatura elementu grzejnego,

v' nacisk jednostkowy,

v czasy trwania poszczegolnych faz procesu,

v czystos$¢ taczonych powierzchni,

Przestrzeganie przewidzianych procedurami zgrzewania parametrow jest mozliwa tylko wtedy,
gdy monter dysponuje odpowiednim sprzetem. Z tego powodu do zgrzewania wolno uzywac
tylko takich maszyn i urzadzen, ktére posiadajg mozliwo$¢ kontroli parametréw procesu
zgrzewania.

5.9 Zgrzewanie doczotowe

Zabrania si¢ zgrzewania elementéw o rdéznej grubosci Scianki.

Zgrzewane elementy nie moga mie¢ rowniez zbyt cienkich $cianek. Wynika to z mozliwos$ci
wizualnej oceny ich przemieszczenia wzgledem siebie. Przyjmuje si¢, ze taka minimalng
gruboscia jest okoto 6 mm.

Wymaga si¢ w takim przypadku od montera, aby szczegoélnie dokladnie sprawdzat
przemieszczenie $cianki do pomiaru warto$ci przemieszczenia wiacznie.

Za optymalne warunki zgrzewania uznaje si¢, kiedy:

V' temperatura w miejscu zgrzewania zawiera si¢ pomigdzy 5 a 30°C,

v' jest sucho,



v jest bezwietrznie.

W przypadku, gdy warunki otoczenia sg inne, nalezy zastosowac¢ ostony lub namiot ochronny,
aby zgrzewane koncoéwki byty suche a w miejscu zgrzewania byta wymagana temperatura.

Przed rozpoczgciem zgrzewania nalezy przygotowac stoper, haczyk do usuwania wioréw oraz
rolke papieru niewtdknistego.

Przebieg procesu.
Kolejne czynnosci przy zgrzewaniu doczotowym mozna przedstawi¢ jako nastg¢pujace po sobie
fazy:

przygotowanie miejsca do zgrzewania.

przygotowanie elementow do zgrzewania.

obrobka zgrzewanych koncowek i kontrola ich przylegania.
wyroéwnanie powierzchni do nagrzewania.

nagrzewanie.

usunigcie plyty grzejne;.

narost ci$nienia i studzenie pod ci§nieniem.

zapis parametrow zgrzewania.

demontaz zgrzanych elementow.

oznakowanie zgrzeiny i pomiary jej geometrii.
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Powyzsze czynno$ci przy zgrzewaniu doczotowym nalezy wykonywaé zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi projektowania, budowy i odbioru gazociaggéw wykonanych z polietylenu ".

5.10 Zgrzewanie elektrooporowe

Zasada tej metody jest wykorzystanie ciepta wydzielajacego si¢ przy przeptywie pradu przez
drut oporowy do nagrzania wewngtrznej powierzchni ksztattki i zewnetrznej rury.

Uzwojenie oporowe stanowi integralng czes$¢ ksztattki a do jego zasilania stosuje si¢ urzadzenia
(elektrozgrzewarki) dziatajace na zasadzie transformatora i1 wyposazone w odpowiednig
automatyke do dozowania energii i1 regulacji czasu nagrzewania. Obszary, w ktorych uzwojenie
grzejne nie jest nawini¢te na wewnetrznej powierzchni ksztattki nazywane sg zimnymi strefami.
Zapobiegaja one wyptywaniu uplastycznionego PE ze szczeliny pomigdzy wewngtrzng
powierzchnig ksztaltki a zewnetrzng powierzchnig rury.

Wielko$¢ szczeliny silnie wptywa na wytrzymatos¢ i szczelno$¢ polaczenia. Zbyt duza szczelina
prowadzi do nadmiernego wzrostu temperatury drutu, przegrzaniu polietylenu 1 spadku
wytrzymato$ci zlacza. Z tego powodu konieczne jest kalibrowanie koncowki rury cigtej ze
zwoju, gdyz dopuszczalna tolerancja owalnosci dla rur w zwojach, ktéora moze wynosi¢ okoto
6%, dla potrzeb zgrzewania elektrooporowego nie moze przekroczy¢ 1,5%.

Roéwniez niebezpieczne zjawisko powstaje podczas zgrzewania rur o duzych $rednicach (>160).
Na skutek skurczu wtoérnego koncéwka rury posiada mniejszg srednice. Powoduje to zbyt duzy
luz wewnatrz stref grzejnych. W efekcie moze prowadzi¢ to do nieszczelno$ci. Najprostszym
sposobem zapobiegania temu zjawisku jest obcigcie zbieznej koncowki rury lub
przechowywaniu rur ze specjalnymi zaslepkami stabilizujagcymi.

Metoda elektrooporowa wymaga szczegolnej sumiennosci przygotowania polaczenia, gdyz o ile
po wykonaniu zgrzeiny metoda doczotowg jestesmy w stanie oceni¢ zgrzeing przez jej wyglad to
nieszczelno$¢ potaczenia elektrooporowego wykazujg dopiero proby szczelnosci. Pocigga to za
soba konieczno$¢ wycinania odcinka rury 1 wstawienia dwdch nowych ksztaltek. Z
wymienionych wyzej powodéw do mocowania ksztaltek nalezy uzywa¢ uchwytéw mocujacych
ksztattke a zgrzewanie elektrooporowe mozna prowadzi¢, gdy temperatura w miejscu
zgrzewania jest powyzej -5°C oraz konce rur 1 ksztattki sg suche (nie moze osiada¢ wilgo¢ na
ksztattkach).

Nalezy jednak zaznaczy¢, ze wytrzymatos¢ dtugotrwata zgrzeiny elektrooporowej jest roéwna 1
(doczotowej 0.8).



Przebieg procesu.

v przygotowanie aparat i miejsce do zgrzewania (ewentualnie rozpia¢ namiot lub ostony).

v' oczysci¢ kofce rur z piasku, gliny itp.

v zaznaczy¢ obszar cyklinowania pisakiem.

v' zestrugaé¢ cykling konce rur na dhugo$ci wiekszej niz potowa dlugosci ksztaltki lub na
powierzchni styku siodetka z rurg. Podczas strugania powinien powstawa¢ widr o grubos$ci
co najmniej 0,1 mm.

v przetrze¢ wewnetrzng powierzchnie ksztattki i jezeli zachodzi konieczno$é oba konce rur
papierem niewldknistym zwilzonym odpowiednim zmywaczem (zawartos¢ wody ponizej
0,1%).

v' zaznaczy¢ gleboko$¢ wsunigcia rury do mufki.

v' w zalezno$ci od systemu zamocowa¢ rury z ksztattkg lub siodetko w uchwycie.

v' polaczy¢ przewody z aparatu do zlgczki.

V' wlgczy¢ aparat.

v w zalezno$ci od systemu ustawi¢ i sprawdzi¢ napiecie zasilania ksztattki i czas
nagrzewania oraz wpisa¢ te dane do protokotu zgrzewania.

v' wlgczy¢ nagrzewanie ksztaltki i kontrolowaé przebieg nagrzewania.

V' po zgrzaniu wylgczy¢ aparat.

V' zdja¢ przewody.

v' na rurze oznaczy¢ numer uprawnien, numer zgrzeiny, dat¢ i czas nagrzewania tak, aby
byly widoczne po montazu rurociagu.

v' wypehi¢ protokot zgrzewania.

v' pozostawi¢ ksztaltke w uchwytach przez czas 1,5 min na mm grubo$ci $cianki rury.

v probe szczelno$ci lub nawiercenie siodta mozna przeprowadzac po czasie nie krotszym niz

8 min na kazdy mm grubosci $cianki rury.

Parametry procesu zgrzewania elektrooporowego

Parametrami zgrzewania ksztattek elektrooporowych jest napigcie (prad) zasilania oraz czas
nagrzewania. Oba te parametry ustala producent ksztattki i w Zadnym przypadku nie moga by¢
zmieniane. Gdy temperatura otoczenia jest inna niz 20°C wprowadzana jest przez aparat do
zgrzewania korekta czasu nagrzewania na panujaca temperatur¢ otoczenia. W takim przypadku
wyswietlany przez aparat czas nagrzewania rdzni si¢ od deklarowanego na ksztattce. W zadnym
przypadku nie wolno zmienia¢ tej wartosci.

5.11 Oznakowanie trasy sieci, gazociggu

Oznakowanie gazociggu wykona¢ zgodnie ze Standardem Technicznym

v' ST-IGG-1001:2011 - Gazociagi. Oznakowanie trasy gazociggow. Wymagania ogolne.

v ST-IGG-1002:2011 - Gazociagi. Oznakowanie ostrzegajace i lokalizacyjne. Wymagania i
badania.

v' ST-IGG-1003:2011 - Gazociagi. Shupki oznaczeniowe i oznaczeniowo — pomiarowe.
Wymagania i badania.

v' ST-IGG-1004:2011 - Gazociagi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

Calos¢ robot wykona¢ nalezy zgodnie z obowigzujacymi normami oraz zasadami wiedzy

technicznej ze szczegdlnym uwzglednieniem przepisow:

v' + Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. ,,w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe” (Dz.U. 2013 poz. 640)

v’ + Warunkéw Technicznych Wykonania Robdot Budowlano - Montazowych cze$é 11
Instalacje Sanitarne i Przemystowe

v’ + Instrukcji ,,Warunki techniczne projektowania, budowy i odbioru gazociggdw
wykonanych z polietylenu — (PSG Tarnéw),



v' + Obowigzujacych Norm Zaktadowych

Uzbrojenie 1 tras¢ gazociggu oznakowacé na powierzchni terenu. System oznakowania trasy i
uzbrojenia gazociggu realizowaé w terenie za pomocg betonowych stupkdéw oznaczeniowych i
oznaczeniowo-pomiarowych, tabliczek orientacyjnych oraz tasm lokalizacyjnych 1
ostrzegawczych.

Stupki betonowe oznaczeniowe 1 oznaczeniowo-pomiarowe lokalizowaé bezposrednio nad
gazociagiem (poza osig gazociagu lokalizowa¢ shupki z tabliczkami okres$lajagcymi odlegtos¢ od
gazociggu). Stupki montowac na zatamaniach trasy, montazu armatury, skrzyzowaniach z innym
uzbrojeniem etc.

Skrzynki uliczne (od armatury i innego uzbrojenia) dostosowaé do projektowanej niwelety
terenu. W miejscach, gdzie istniejacy teren bedzie obnizany lub podwyzszany, nalezy dokona¢
ewentualnej przebudowy sieci gazowe] polegajacej na jej zaglebieniu tak, aby zachowacd
odpowiednie przykrycie.

Nad gazociaggiem ulozy¢ tasme lokalizacyjna oraz tasme ostrzegawczg.

5.12 Tasmy lokalizacyjne

Tasme lokalizacyjng lub przewod lokalizacyjny nalezy uktada¢ wzdtuz gazociagu (nad lub obok
gazociggu) w jego bezposrednim sgsiedztwie. Zaleca si¢ aby odleglo$¢ czynnika lokalizacyjnego
od $cianki gazociggu wynosita okoto 5 cm.

Tasma lokalizacyjna szer. min. 6 cm koloru zoéttego z dopuszcza si¢ bez nadruku GAZ z
wklejonym materiatem znacznikowym (wktadka stalowg ze stali kwasoodpornej)

Podziemne pofaczenia odcinkow tasmy lokalizacyjnej nalezy wykonywaé w sposob
zapewniajacy odpowiednia wytrzymato$s¢ mechaniczng i przewodnos$¢ elektryczng oraz ochrong
przed korozja.

Poza terenem zabudowanym konce odcinkow tasmy lokalizacyjnej nalezy wyprowadzi¢ do
stupkdéw oznaczeniowo-pomiarowych, a na terenie zabudowanym w zalezno$ci od warunkow
miejscowych do skrzynek ulicznych uzbrojenia gazociagu, stupkow
oznaczeniowo-pomiarowych lub szafek stanowigcych obudowe kurka gtownego. Konce
taczonych odcinkéw tasmy lokalizacyjnej powinny by¢ dostgpne dla obstugi gazociagu, a
niedostepne dla oso6b postronnych.

Konice odcinkow tasm lokalizacyjnych w szafkach stanowigcych obudowe kurka gléwnego
powinny by¢ trwale umocowane w sposdb uniemozliwiajgcy powstanie przypadkowych
polaczen z metalowa obudowa szafki i metalowymi elementami umieszczonymi w szafce.
Zamiast tasmy lokalizacyjnej dopuszcza si¢ stosowanie przewodu lokalizacyjnego w postaci
izolowanego drutu (w praktyce stosuje si¢ drut miedziany np. DY 1,5mm?2).

Wzdhuz gazociggu nalezy utlozy¢ czynnik lokalizacyjny (tasme¢ lub przewdd) o rezystanciji nie
wigksze] niz 950 Q/km. Izolacja czynnika lokalizacyjnego powinna mie¢ jednostkowa
rezystancje nie mniejszg niz 10 000 Q x km. Tasma lokalizacyjna powinna mie¢ szerokos¢
minimum 60mm, grubo$¢ minimum 0,3mm i wtopiong tasme¢ metalowa o wymiarach 10 + 0,05
mm x 0,1 = 0,05 mm oraz powinna by¢ wykonana ze stali kwasoodpornej wg normy PN-EN
10088-1.

5.13 Tasmy ostrzegawcze

Nad gazociggiem nalezy umiesci¢ taSme ostrzegawcza w kolorze zottym z nadrukiem GAZ,
taSme ostrzegawcza nalezy uktada¢ w odlegtosci 0,4 m nad gazociggiem. Zaleca sig, aby
glebokos¢ utozenia taSmy ostrzegawczej wzgledem poziomu terenu wynosita:

v' co najmniej 0,6 m w drugiej i trzeciej klasie lokalizacji,

v' conajmniej 0,3 m w pierwszej klasie lokalizacji,

v' conajmniej 0,2 m dla przylaczy gazowych.



Zaleca si¢ trwate taczenie ze sobg poszczegolnych odcinkdow tasmy ostrzegawczej z wyjatkiem
odcinkéw realizowanych bezwykopowo.

Szeroko$¢ ulozonego oznakowania ostrzegajacego nie powinna by¢ mniejsza od S$rednicy
gazociggu. Dla spehienia tego wymagania dopuszcza si¢ utozenie kilku tasm lub siatek obok
siebie.

5.14 Usytuowanie stupkoéw

Ze wzgledu na wysokos$¢ rozrdznia sig:

v stupki niskie o wysokosci od 1,5 m do 2,0 m,

v' stupki wysokie o wysokosci od 2,5 m do 3,0 m.

Wysoko$¢ nadziemnej czgsci stupka niskiego powinna wynosi¢ co najmniej 0,7 m, a stupka

wysokiego 1,9 m. Dolng czes$¢ stupkow nalezy wkopa¢ w ziemi¢ i osadzi¢ tak, aby zapewnic ich

stabilno$¢. Ze wzgledu na material, z ktorego sa wykonane rozrdznia sig:

v' shupki betonowe (gorng cze$¢ stlupkow betonowych wysokich wykonuje sie z rury
stalowej),

v' stupki z tworzyw sztucznych.

Stupki powinny by¢ trwatym, charakterystycznym, tatwo identyfikowalnym i dobrze widocznym

elementem oznakowania trasy gazociggu oraz znajdujgcej si¢ na nim armatury. W procesie

produkcyjnym shupki nalezy oznakowaé znakiem producenta, rokiem produkcji i innymi danymi

okreslonymi przez uzytkownika, ktore umozliwig w przysztosci jego peing identyfikacje.

Symbolika i numeracja stupéw powinna by¢ okreslona przez operatora sieci gazowej i powinna

by¢ spdjna z posiadang dokumentacjg techniczng

Stupki oznaczeniowe i oznaczeniowo-pomiarowe umieszcza si¢ bezposrednio nad gazociagiem

na gltebokosci zapewniajacej ich stabilno$¢ w terenie. Stupki nalezy ustawia¢ w miejscach tatwo

dostepnych dla stuzb eksploatacyjnych. Dopuszcza si¢ ustawianie stupkéw oznaczeniowych 1

oznaczeniowo-pomiarowych poza osig gazociggu pod warunkiem umieszczenia na stupku

tablicy orientacyjnej z podanymi odleglo$ciami od gazociagu.

Usytuowanie stupkéw powinno zapewnia¢ widocznos¢ kolejnego stupka w obu kierunkach.

Odlegtos¢ pomiedzy dwoma kolejnymi stupkami nie powinna by¢ wigksza niz 500 m.

Gorne konce stupkow powinny znajdowac si¢ nad powierzchnig terenu na wysokosci:

v" co najmniej 0,7 m dla stupkéw niskich,

v' conajmniej 1,9 m dla stupkdéw wysokich.

5.15 Tablic orientacyjne

Tablice orientacyjne powinny by¢ umocowane w potozeniu pionowym tak, aby ptaszczyzna
tablicy byta rownolegta do osi gazociagu, za wyjatkiem tablic umieszczanych w punktach
zalamania gazociagu.

Tablice orientacyjne powinny by¢ przymocowane do $cian budynkow, staltych ogrodzen, stupéw
1 tym podobnych trwatych obiektéw znajdujacych si¢ w poblizu punktu charakterystycznego
gazociagu oraz na slupkach oznaczeniowych i oznaczeniowo-pomiarowych.

Dopuszcza si¢ montowanie tablic orientacyjnych na specjalnie przystosowanych do tego celu
konstrukcjach.

Zaleca si¢, aby wysoko$¢ mocowania tablic wynosita od 1,2 m do 2,8 m liczac od powierzchni
terenu.

5.16 Czyszczenie gazociggu przed oddaniem do
eksploatac;ji
Zgodnie z wymaganiami technicznymi projektowania, budowy 1 odbioru gazociggow

wykonywanych z PE, czyszczenie wngtrza rurociaggu nalezy wykona¢ po zasypaniu gazociaggu w
wykopie z wykorzystaniem powietrza, spre¢zonego w gazociggu do ci$nienia ok. 0,4 MPa.



Powierzchnia przekroju wydmuchu powinna by¢ uzalezniona od powierzchni przekroju
rurociggu PE. Stosunek powierzchni przekroju wydmuchu i powierzchni przekroju rurociggu PE
winien wynosi¢ ok. 40+ 50%.

Czyszczenie gazociggu podlega odbiorowi przez inspektora nadzoru i operatora sieci. Odbior
czyszczenia gazociagu nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed proba szczelnosci.

5.17 Proba wytrzymatosci i szczelnos¢

Warunkiem dopuszczajacym przeprowadzenie proby wytrzymatosci 1 szczelno$ci jest
pozytywny wynik badania prawidlowosci wykonania potaczen. Badanie to wykonuje si¢ przed
opuszczeniem rurociggu do wykopu.

Przepisy okre$laja, iz dla gazociggow wykonanych z polietylenu, przed oddaniem do
uzytkowania gazociagu nalezy przeprowadzi¢ probe wytrzymatosci i szczelnosci.

Préby wytrzymatosci i szczelno$ci powinny by¢ zatwierdzone przez operatora sieci na zgodnos$é
z wymogami Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013r. (Dz.U.2013.640) w
sprawie ,,Warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe”, normy
PN-EN 12007-2, PN-EN 12327 oraz standardéw technicznych IGG (ST-IGG-0301).

Gazociag z polietylenu o0 maksymalnym cisnieniu roboczym (MOP) do 1,0 MPa wlacznie nalezy
podda¢ probie laczonej wytrzymato$ci 1 szczelno$ci pneumatycznej pod ci$nieniem nie
mniejszym niz iloczyn wspotczynnika 1,5 1 maksymalnego cisnienia roboczego (MOP), lecz
wigkszym co najmniej o 0,2 MPa od maksymalnego ci$nienia roboczego (MOP). Cisnienie
proby laczonej nie powinno przekroczy¢ iloczynu wspotczynnika 0,9 1 cisnienia krytycznego
szybkiej propagacji peknie¢. Probe przeprowadza si¢ w temperaturze gruntu, w ktorym utozony
jest gazociagg. Czas proby obejmuje stabilizacj¢ oraz probe wiasciwg. Czas stabilizacji zalezy od
ci$nienia proby. Dla gazociagdéw o objetosci geometrycznej rury powyzej 0,1 m3 przyjmuje si¢
na kazde 0,1 MPa ci$nienia proby 1 godzing stabilizacji ale nie mniej niz 2 godziny a dla
gazociaggdw o objetosci geometrycznej ponizej lub rownej 0,1 m3 czas stabilizacji wynosi 30
minut. Czas proby wiasciwe] zalezy od objetosci geometrycznej badanego odcinka Vgeo i1
wynosi min. 30 minut.

Rozréznia si¢ dwie metody przeprowadzenia prob: ,metoda standardowa" i ,,metoda
precyzyjna", wybor metody zalezy od objetosci geometrycznej badanego odcinka 1 ci§nienia
MOP. Dla gazociaggdédw niskiego ci$nienia niezaleznie od Vgeo przeprowadza si¢ probe metoda
standardowg. Dla gazociggu $redniego ci$nienia o objgtosci geometrycznej badanego odcinka
Vgeo ponizej i rownej 8 m3 stosuje si¢ metod¢ standardowa (dopuszcza jedynie precyzyjng gdy
gazociag posiada ztozona konfiguracje, wiele przytaczy - duzo polaczen PE-stal, polaczenia
kotierzowe etc.) a dla Vgeo powyzej 8 m3 stosuje si¢ metode precyzyjng (dopuszcza jedynie
standardowg).

W przypadku braku mozliwosci wykonania proby (krétki odcinek, wiacznikowy charakter
gazociggu, polaczenia istniejagce i nowych sieci dopuszcza si¢ probg za pomocg gazu pod
cisSnieniem roboczym - wszystkie polgczenia winny by¢ sprawdzone za pomocg S$rodkow
pianotworczych zgodnie z PN-EN 14291. Dla przylaczy ponizej dn 63 PE i/lub dtugosci
mniejszej niz 100 m dopuszcza si¢ rezygnacje z cigglej rejestracji cisnienia proby. Miejsca
montazu armatury, zamknig¢ koncéw odcinkéw probnych, powinny zosta¢ odkryte podczas
wykonywania prob. Armatura na gazociagu lub przylaczu przed przystapieniem do préb winna
by¢ otwarta. Probe wytrzymaltosci i szczelno$ci mozna wykonywaé odcinkami wspdlnie dla
gazociagu 1 przytaczy lub oddzielnie dla gazociggu i oddzielnie dla przytaczy.

Czynnikiem probnym moze by¢ powietrze lub gaz obojetny, wolny od zwigzkow tworzacych
osady. Do wykonywania prob pojedynczych przytagczy mozna uzywac butli ze sprezonym
powietrzem lub azotem.

Opis sposobu przeprowadzenia proby standardowej oraz proby precyzyjnej w zakresie
wymogéw dla stanowiska pomiarowego, przyrzadéw pomiarowych, rejestracji ci$nienia,



procedury napetniania uktadu czynnikiem probnym, stabilizacji ci$nienia, prob wiasciwych,
oprozniania badanego odcinka po kryteria akceptacji wynikow zawiera ST-IGG-0301.

Majac na uwadze powyzsze zapisy oraz dos§wiadczenie eksploatacyjne zaleca si¢ nastepujaca
warto$¢ cisnienia probnego w czasie wykonywania prob wytrzymatosci i szczelnos$ci:

v' dla sieci gazowej i pojedynczych przytaczy - MOP<0,5 MPa ($rednie ci$nienie)

-p proby = 0,75 MPa,

dla sieci gazowej 1 pojedynczych przylaczy - MOP<10 kPa (niskie ci$nienie) dopuszcza si¢

- p proby = 0,4 MPa,

W zakresie nieustalonym powyzej (np. dla gazociaggow podwyzszonego $redniego cisnienia do
1,0 MPa), przy wykonywaniu prob wytrzymato$ci i szczelno$ci gazociaggéw obowiazuja
ustalenia zawarte w aktualnych przepisach oraz w dokumentacji projektowe;.

Dla gazociggéw o maksymalnym ci$nieniu roboczym do 0,5 MPa wilacznie dopuszcza si¢ za
zgoda operatora sieci przeprowadzanie proby szczelnosci metoda prézniowa w czasie
wykonywania kontrolnej proby szczelnosci . Sposdb przeprowadzenia proby, w tym wielko$é
podcis$nienia i czas trwania, okresla ST-IGG-1201/1202.

Probe szczelnosci gazociggu wykona¢ zgodnie z wymaganiami ST-IGG-0301:2011 — Proba
ci$nieniowa gazociaggow z PE o maksymalnym ci$nieniu roboczym do 0,5 MPa wiacznie.

Probe szczelnosci gazociggow Sredniego cisnienia wykonuje si¢ dwiema metodami, ktérych
wybor zalezy od objetosci geometrycznej gazociagu:

v' metoda standardowa dla Vgeo < 8 m3,

v" metoda precyzyjna dla Vgeo > 8 m3.

Geometryczng objetos¢ gazociggu (Vgeo) oblicza si¢ za pomocg wzoru:

vgeu:% ' ('jn';Td'nQ)E L [m]

gdzie:
dn  —$rednica zewngtrzna gazociagu [m],
L  —dlugos¢ gazociagu [m].

Na podstawie obliczonej warto$ci geometrycznej objetosci dobrano metode standardowa.
Cisnienie proby szczelnosci w metodzie standardowej dla gazociggu $redniego ci$nienia wynosi
0,75 MPa.

Na czas trwania proby cisnieniowej sktada si¢ czas:
v stabilizacji,
v' proby wlasciwe;j.

Czas stabilizacji ci$nienia proby uzalezniony jest od geometrycznej objetosci rurociggu Vgeo
oraz ci$nienia proby. Na podstawie wartosci Vgeo 1 ci$nienia proby oraz wymagan Standardu
Technicznego, dla gazociaggéw o objetosci Vgeo > 0,1 m3 nalezy przyjaé czas stabilizacji 1 h na
kazde 0,1 MPa , jednak nie mniej niz 2 h. Zgodnie z powyzszym dla cis$nienia 0,75 MPa czas
stabilizacji wyniesie 7,5 h.

Czas trwania proby wtasciwej wyznacza si¢ na podstawie wzoru:

h

t 1@

Vieo [N]

ps—

Ustalone parametry proby szczelnosci dla przebudowywanego gazociagu sredniego ci$nienia:
metoda standardowa,



minimalny czas trwania proby ci$nieniowej tc:
t=t.+t,. [min]

Odcinek Srednica SDR dh P L Vgeo tos ts te t
gazociagu |  gazociagu m] | [MPa]| [m] | [m® | [min] | [min] | [min] | [godz.]
A-B dn63x5,8mm 11 (0,063 0,75129,7| 0,062 4 450 | 454 7,56
B-W dn63x5,8mm | 11 |0,063 | 0,75| 7,1 | 0,015 1 | 450 | 451 | 7,51
B-Y’-Y  |dn63x58mm | 11 (0,063 | 0,75|30,1| 0,063| 4 | 450 | 454 | 7,56
Y'-Y” dn32x3,0mm | 11 |0,032 | 0,75| 0,7 | 0,000 0 | 450 | 450 | 7,50
Suma: 0,140 8 450 | 458 7,64
Odcinek Srednica SDR | dn p L Vgeo | tps | tc tc
gazociggu gazociagu [m] | [MPa] | [m] [m3] | [min] | [min] | [min] | [godz.]
C-C'-E dn250x22,7mm 11 {0,25 0,75 |117,3| 3,854| 231 | 450 | 681 | 11,35
E-F dn63x5,8mm 11 ({0,063 | 0,75 40 0,083| 5 450 | 455 | 7,58
c’-c” dn110x10,0mm | 11 |0,11 |0,75| 1,8 | 0,011| 1 | 450 | 451 | 7,51
E-D dn250x22,7mm 11 {0,25 0,75 2 0,066| 4 450 | 454 | 7,57
Suma: 4,015| 241 | 450 | 691 | 11,52
Odcinek Srednica SDR | dn P L Vgeo s | b b b
gazociagu gazociagu m] | [MPa] | [m] [m?] [min] | [min] | [min] | [godz.]
G-H dn90x8,2mm 11 /0,09 |0,75| 73,5 0,313| 19 | 450 | 469 7,81
J-1 dn25x2,3mm 11 {0,025 | 0,75 | 26,6 0,009 1 | 450 | 451 7,51
G7-G8 dn25x2,3mm 11 (0,025 | 0,75 | 27,6 0,000/ 1 | 450 | 451 7,51
L-K dn25x2,3mm 11 0,025 | 0,75 | 20,9 0,007| 0 | 450 | 450 | 7,51
M-L dn40x3,7mm 11 (0,04 |0,75| 30,6 0026 2 | 450 | 452 | 7,53
G5-G6 dn63x5,8mm 11 (0,063 | 0,75 | 72,7 0,152| 9 | 450 | 459 7,65
O-N dn90x8,2mm 11 /0,09 |0,75| 23,4 0,100/ 6 | 450 | 456 7,60
P-S-R-T |dn250x22,7mm | 11 0,25 | 0,75 |337,2 11,080 | 665 | 450 | 1115 | 18,58
S-R-U dn90x8,2mm 11 {0,09 |0,75| 89,5 0,381| 23 | 450 | 473 7,88

Kazdy odcinek przed wilasciwg proba szczelnoSci po napelnienie rurociggu sprezonym
powietrzem lub gazem obojetnym przez okres 2 godziny pozostawi¢ pod cisnieniem w celu
ustabilizowaniu si¢ warunkow pomiarowych i temperatury czynnika probnego.

O ile w tym okresie nie stwierdzi si¢ widocznego spadku ci$nienia, mozna przystapi¢ do
ostatecznej (wlasciwej) proby polegajacej na pozostawieniu rurociggu pod cisnieniem 0,75 MPa
przez okres 24 godziny, zgodnie z wymaganiami Operatora PSG Sp. z 0.0. Oddzial w Tarnowie
Zaktad w Lublinie oraz Warunkami Technicznymi projektowania, budowy i1 odbioru gazociggow
wykonanych z polietylenu wydanymi przez PSG Sp. z 0.0. Oddziat w Tarnowie.

Calos¢ prac nalezy prowadzi¢ pod nadzorem Wtasciciela sieci gazowe;.

Z przeprowadzonej proby nalezy sporzadzi¢ protokot. Badanie szczelnosci nalezy przeprowadzié¢



w obecnosci przedstawicieli Inwestora, Wykonawcy 1 Uzytkownika sieci.

Parametry proby wg ST-IGG-0301/2012 dla gazociaggu o maksymalnym ci$nieniu roboczym
(MOP) do 0,5MPa oraz zgodnie z instrukcjg PSG Sp. z o.0.

Gazociagg nie przekazany do eksploatacji w okresie 6 miesiecy od zakonczenia prob
ci$nieniowych powinien by¢ ponownie poddany probom szczelnosci przed oddaniem go do
uzytkowania.

Do prob stosowac:

v' manometry tarczowe klasy min. 0.6 zakres pomiarowy 0+1.0 MPa (zgodno$¢ wykonania z
normg PN EN 837-1, klasa doktadnosci 0.6, stopien ochrony obudowy IP54) oraz

v' manometr rejestrujacy.

Manometr precyzyjny wymagany na stanowisku pomiarowym musi by¢ uwierzytelniony (z
zatwierdzeniem typu) natomiast rejestrator legalizowany.

Czas trwania proby powinien wynosi¢ 24 godziny. Probe nalezy wykonaé przy uzyciu powietrza
lub gazu obojetnego.

Ze wzgledu na specyficzne wlasciwosci rur PE proby szczelnos$ci moga by¢ prowadzone jedynie
w temperaturach dodatnich w zakresie od 0 °C do 25 °C. Rurociag nalezy uzna¢ za szczelny,
jezeli po zakonczeniu proby nie stwierdzi si¢ zadnych nieprawidtowosci na wykresie
pomiarowym przyrzadu rejestrujacego

zmienno$¢ ci$nienia oraz spetniony jest warunek:

Sp<[Sp],

gdzie Sp — rzeczywisty wzgledny spadek cis$nienia,

[Sp] - dopuszczalny wzgledny spadek cisnienia

Gazociag z tworzywa sztucznego po dostatecznym utwardzeniu ztaczy powinien by¢ poddany
probie wytrzymatos$ci 1 szczelnosci.

Wstepnie probe szczelno$ci wykonuje si¢ poprzez napelnienie rurociggu sprezonym powietrzem
lub gazem obojetnym o cisnieniu 0.4 MPa przez okres 4 godziny, po ustabilizowaniu si¢
warunkéw pomiarowych. O ile w tym okresie nie stwierdzi si¢ widocznego spadku ci$nienia,
mozna przystapi¢ do ostatecznej proby polegajacej na pozostawieniu rurociggu pod cisnieniem
0,75 MPa przez okres 24 godziny.

Przy ocenie wynikéw proby, rurocigg uwaza si¢ za szczelny gdy nie nastgpit spadek ci$nienia
lub miesci si¢ w granicach dopuszczalnosci tj. 0,01 % na godzing czasu trwania proby, przy
ustabilizowanej temperaturze podczas calego okresu proby.

Proby gléwne wytrzymatosci i szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ komisyjnie w obecnosci
przedstawiciela wykonawcy, inwestora 1 dostawcy gazu. Dokumentacja proby powinna zawieraé
odpowiednie protokoly, ktorych integralng czesciag bedzie wykres ci$nienia manometru
rejestrujacego. Po wykonaniu prob rurociggu nalezy go odpowietrzy¢ 1 przekaza¢ do
eksploatacji.

Odbiér powinien odbywaé si¢ zgodnie wymaganiami i1 nadzorem wlasciwego Zaktadu
Gazowniczego.

5.18 Wiaczenie i nagazowanie nowo wybudowanych
odcinkéw gazociggu
W celu przetaczenia nowo wybudowanych odcinkéw gazociagu nalezy:

v' wyznaczy¢ strefy zagrozenia wybuchem
v' wyznaczy¢ miejsca przetgczen



v
v
v

wyznaczy¢ miejsca cig¢ gazociggow
dokona¢ wiaczenia nowo wybudowanych odcinkéw gazociggu
odgazowac wylaczone z eksploatacji odcinki gazociagu, trwale zaslepi¢ koncowki

6 Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru - zgodnie z specyfikacja ,, Wymagania ogdlne”.
Jednostka obmiarowa jest 1m ( metr ) przebudowy i zabezpieczenia gazociagu.

7 Odbior roboét

Odbidr robot cze$ciowy

Przy odbiorze czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

v
v
v

v

dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami 1 uzupelnieniami w takcie
wykonywania robot,

Dziennik Budowy,

dokumenty uzasadniajagce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robot,

dokumenty dotyczace, jakosci wbudowanych materiatow.

Odbidr czgsciowy polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z Dokumentacja Projektows, uzyciu
wlasciwych materialéw, prawidlowosci montazu oraz zgodno$ci z innymi wymaganiami
okreslonymi w punkcie 6.

Odbidr czesciowy przeprowadza si¢ w trybie przewidzianym dla odbiorow ostatecznych jednak
bez oceny prawidlowosci dziatania catego urzadzenia.
Po dokonaniu odbioru sporzadza si¢ protokét wpisem do Dziennika Budowy.

QOdbidr robot ostateczny

Przy odbiorze ostatecznym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

v
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Dokumentacja Projektowa i rysunki robocze z naniesionymi na nich zmianami w czasie
budowy,

specyfikacje dostawy rur lub atesty,

dziennik rob6t spawalniczych i kontroli robot,

dziennik robdt izolacyjnych i dziennik kontroli (o ile oddzielnie prowadzone),

protokoty ze sprawdzenia stanu powtok izolacyjnych,

protokoty ze sprawdzenia prawidlowo$ci wykonania wykopu,

protokoty zasypania gazociagu,

wprowadzonych w wykonawstwie odstepstw od rysunkoéw roboczych z podaniem
przyczyn,

dokumentow wyrazajacych zgod¢ na odstepstwa.

Przy odbiorze ostatecznym nalezy sprawdzic:

v

v

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowa oraz z ewentualnymi zapisami w
Dzienniku Budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,
protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacg usunigcia usterek.

8 Podstawa ptatnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci zgodnie z specyfikacja ,,Wymagania ogolne”.
Cena wykonania robdt obejmuje:

v
v

zakup, dostarczenie i skladowanie materialéw niezbednych do wykonania robot
roboty pomiarowe i przygotowawcze,
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transport materiatlow na miejsce wbudowania,

wykonanie wykopdéw wraz z ewentualnym umocnieniem,
odwodnienie wykopu,

wykonanie podsypki pod gazociag,

utozenie rur ochronnych,

utozenie rur przewodowych w rurach ochronnych,
utozenie rur przewodowych,

montaz armatury (tukow, ztaczek, korkow, muf, zasuw),
utozenie rurociggdw gazowych tymczasowych bypassow
czyszczenie gazociagu,

proba szczelno$ci 1 wytrzymatos$ci

wykonanie podtaczenia linii gazowej do istniejace] sieci,
demontaz rurociggdéw gazowych tymczasowych bypassow
znakowanie trasy gazociagu,

zasypanie wykopu warstwami z zagg¢szczeniem,
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,
przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan.

9 Przepisy zwigzane

1.

PN-B-02480 Grunty Budowlane. Okreslenia, symbole. Podziat i opis gruntow.

2. PN-B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne

9]
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11.
12.
13.

14.

15.

1 projektowanie.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania z zakresu wykonania i badania przy
odbiorze.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania.
PN-H-97051 Przygotowanie powierzchni stali, staliwa 1 zeliwa do malowania. Ogodlne
wytyczne.

PN-M-69773 Spawanie. Klasyfikacja jakosci ztgcz spawanych na podstawie radiogramow.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wspdiczynnika zageszczenia gruntu.

BN-80/8975-02.00 Znakowanie gazociaggéw utozonych w ziemi. Zasady ogoélne.

. BN-77/8976-06 Powtoki ochronne na ksztattkach i potaczeniach gazociggéw utozonych w

ziemi.

BN-81/8976-47 Gazociagi utozone w ziemi. Wymagania i badania.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-E-05030.01 Ochrona przed korozja. Elektrochemiczna ochrona katodowa. Metalowe
konstrukcje podziemne. Wymagania i badania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych wraz z aneksem
— Rozdziat 5 sieci gazowe”. Wydawca: Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej,
Gazowej i Klimatyzacji; Warszawa 1996 r.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn.30.07.2001r.w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe /Dz.U.nr 97 poz. 1055 z 2001r.



